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Referate.

Il. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

0. Héhl. Holz als Brennstot!f im Hochofen.
(Stahl u. Eisen 32, 25 [1912).) Bei dem zu Corral
in Chile mit Holz als Brennstoff in Betrieb ge-
wesenen Hochofen wurden die etwa einen Monat
lang lagernden Holzscheite mit rund 259 Feuchtig-
keit im rohen Zustand verwendet. Der Gang des
Hochofens wurde derart geregelt, dal im Kohlen-
sack eine Temperatur von 400° und damit die Um-
wandlung des Holzes in Holzkohle erreicht ist. Der
Holzbedarf auf die Tonne Erzeugung, die 70—80t
in 24 Stunden betrug, war schr giinstig.  Die Hoch-
ofengase, die zur Cowperheizung und zur Erz-
rostung verwendet werden, wurden zundchst auf
Essigsdure, Methylalkohol und Teer verarbeitet.
Auf die Tonne Holz wurden 45 kg cssigraurer Kalk
erhalten, der Holzgeist gelit zum Teil mit den
Gasen verloren, der Teer wird ganz gewonnen, 80
daB der Erlos aus den Nebenerzeugnissen die Brenn-
stoffkonten vollig deckt. Ditz. [R. 1384.]

H. Kinder. Uber Kohlenstolfabscheidung in
Hochofensteinen. (Mitteilung aus der Chemiker-
kommission des Vereins deutscher Eisenhiitten-
leute.) (Stahl u. Kisen 32, 231—232 [1912].) Bei
der zuerst beobachteten Kohlenstoffaufnahme der
Hochofensteine bei den mit Garnkirksteinen aus-
geniauerten Hochofen in England war man der An-
sicht, dall der verhdltnismaBige hohe Eisengehalt
dieser Steine die Kohlenstoffaufnahme verursachte,
und zwar dadurch, daB das aus dem Eisenoxyd der
Steine zu Metall reduzierte Eisen gekohlt wurde.
B. O s an n suchte die Kohlenstoffabscheidung mit
Hilfe der Gleichgewichtszustinde von CO und CO,
zu erklaren, eine Ansicht, welche auch schon friither
insofern von F. W. Liirmann ausgesprochen
wurde, als er die Erscheinung mit der Zersetzung
von CO in ¢ und CO, bei Gegenwart von Fe,Og
(oder FeO bzw. Fe) in Beziehung brachte. Wih-
rend solehe Zerstérungen von Hochofensteinen
durch Kohlenstoffaufnahme in einem gréBeren Um-
fange des Schachtes auftreten, gibt es auch solche,
die mehr ortlicher Natur sind und sich an Stellen
beschidigter Kiihlwasserleitungen zeigen. Gleich-
zeitig erfolgt hierbei eine Bildung von Cyankalium,
das mit seinen Zersctzungsprodukten, wie KCNO
und K,COj; , die Steine ganz durchdringt und héufig
an der Aulenseite in Form von Zapfen sich ab-
setzt. Die Steine erscheinen auf der Bruchfliche
intensiv schwarz infolge Ausscheidung von Kohlen-
stoff. V. nimmt nun an, dal neben der Reduktion
des Eisens im feuerfesten Material eine Cyanwasser-
stoffbildung titigen Anteil an der Kohlenstoff-
abscheidung in den Schachtsteinen hat, die eine
Kohlung des Eisens nicht unbedingt nétig macht,
da im gliihenden Zustande befindliches Kisen Cyan-
wasserstoff in seine Bestandteile Kohlenstoff,
Wasserstoff und Stickstoff zu zerlegen vermag.
Die Bildung von HCN versucht nun Vf. dadurch
zu erklaren, daB durch die feldspatfiihrenden Erze
und durch den Koks Alkalien in den Ofen gelangen
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und durch gliihenden Koks bei Gegenwart von
Stickstoff reagieren nach:

K,CO; + N, + 4C = 2KCN + 3CO. (1)

Das gebildete KCN sgoll nun durch CO, zersetat
werden unter Bildung von KCNO und dieses durch
CO, und Wasserdampf unter Bildung von HCN.
Fiir diese Reaktionen gibt Vf. die Gleichungen an:

KCN + CO, = KCNO + €O (2)
und KCNO + CO, + H,0 = K,('0; + 2HCN (3)

Der gebildete HCN soll dann durch glithendes Kisen,
das auch in den Steinen vorhanden sein kann, in
C, H und N glatt zerlegt werden, und das nach (33.)
gebildete K,COjy soll dann wieder die Bildung von
HCN und dic damit Hand in Hand gehende Kohlen-
stoffabscheidung bewirken, die ,,erst dann wieder
gehoben wird, wenn der Eintritt des Wassers in
den Ofen beseitigt ist*. [DaB KCN beim Hoch-
ofenprozeB entstchen kann, ist bekannt, ebenso ist
auch die Bildung von KCNO durch Einwirkung
von (O, bei cerhihter Temperatur auf KON eine
schon seit etwa 25 Jahren bekannte Reaktion. Da-
gegen 18t die dritte vom Vf. angegebene Reaktion
bisher noch kaum beobachtet worden. Es ist aber
wenig wahlrscheinlich, daB KCNO dureh ('O, und
Wasserdampf unter Bildung von HUN zersetzt wird,
keinesfalls kinnte aber cine solche Zersetzung nach
der vom Vf. aufgestellten ,.Gleichung' (3) ver-
laufen, da diese cine ,,Ungleichung't ist und sich
auch nicht leicht in eine Gleichung umwandeln
lassen wird. Es steht daher cine Erklarung iiber die
eventuelle Mitwirkung des KCUN an der Kohlenstoff-
abacheidung noch aus. D. Ref.]  Ditz. [R. 1395.]
0. Johannsen. Uber Staubbestimmungen im
Glehtgas. (Mitteilung aus der Chemikerkommission
des Vereins deutscher Eisenhiittenleute.) (Stahl u.
Eisen 32, 16—19[1912].) Die Staubbestimmung des
Gichtgases schlieBt sich an die Bedingungen der
in der Praxis {iblichen drei Verfahren zur Reinigung
des Gichtgases an, namlich: 1. der Abscheidunyg des
Staubes durch Waschen mit Wasser (fiir die Be-
stimmung unbrauchbar, da der Staub durch Wasclhi-
flaschen zum groBten Teil unabsorbiert hindurch-
geht); 2. Filtration auf trockenem Wege durch
Schiittstoffe (im Laboratorium Filterrohren, die mit
Glaswolle, Asbest oder Watte beschickt werden);
3. Filtration durch zusammenhdngende diinne
Filterschicht (im Laboratorium Filtration durch
Papier). Nach der letztgenannten Arbeitsweise
wird entweder das Gas durch ein vorher getrock-
netes Papierfilter filtriert und dessen Gewichts-
zunahme bestimmt, oder man verascht das Filter
nach dem Versuche und wigt die Asche (Verfahren
von Martius). Der Gichtstaub besteht groBten-
teils aus verstaubter und verdampfter Schlacke und
ist daher gliilhbestindig. Nach den Versuchen des
Vi. geben alle Staubbestimmungsverfahren bei
sorgfiltiger Ausfiilhrung richtige Ergebnisse, die
Methode von Martius ist aber an Zuverlassig-
keit und leichter Ausfiihrbarkeit uniibertroffen.
Uber die Ausfiihrung von Staubbestimmungen, die
Bewertung von Staubzahlen, iiber qualitative I’ro-
ben zur Erkennung der Reinheit des Gases und iiber

162



1210

Motallurgie u. Hittenfach, Biektrometallurgie, Metallbearbeitung. [, Zeltechrift fir |

Staubbestimmungen im Rohgase werden nahere
Angaben gemacht. Ditz. [R. 1383.]

Zur Frage der Brikettierung des Gichtstaubes.
(Stahl u. Eisen 32, 264—267 [1912].) Die Entwick-
lung der Brikettierung wird an der Hand ciner
Reihe von Patentschriften besprochen. Anschlieend
daran werden die Resultate von Versuchen ange-
geben, welehe durchgefiihrt wurden, um durch sie
c¢inen Einblick in die chemischen Reaktionen der
Giichtstaubbindung unter Zusatz von verschie-
denen  Salzen und  Sdvren zu bekommen und,
wie folgt, zusammengefaBt: 1. Frischer Gichtstaub
enthilt in groBeren Mengen metallisches Eisen und
Eisenoxydul. 2. Bei AbschluB der Luft, also des
NSauverstoffes, bindet ein Gemisch von frischem
Gichtstaub mit Salzlésungen oder Siduren nicht
oder nur ganz schwaeh. 3. Ein kiinstlicher Zusatz
von metallischem Eisen erhoht die Bindefdahigkeit
wesentlich. 4. Bei altem, dureh langes Lagern oxy-
diertem Gichtstaube wird die verloren gegangene
Bindefahigkeit durch Zusatz von metallischem Eisen
wieder hergestellt, nicht aber durch e¢inen Brenn-
prozeB. Die Herstellung von Briketts aus Hoch-
ofengichtstaub auf Grund dieser Auffassung der
Bindefiahigkeit durch Oxydation ist schon vor 1908
nachweislich  auf der Gewerkschaft  Deutacher
Kaiser zu Humborn und ebenso auf der Kupfer-
hiitte in Duisburg erfolgt. Bei der Auswahl der
anzuwendenden Salze oder Sduren crwies sich das
MgCl, als geeignet. Die bisher damit gemachten
Erfahrungen werden kurz besprochen. Ditz.

Hans Fleigner. Uber die Verwertung der Hoch-
ofenschlaeken. (Stahl u. Eisen 32, 224—231[1912].)
Die Abhandlung bildet zum Teil einen Auszug aus
dem Druckheft des Vi, |, Eisenhochofenschlacken,
ihre Eigenschaften und ihre Verwendung®, das im
Knappschen Verlag zu Halle a. 8. vor kurzem er-
schienen ist. Ditz. [R. 1394.]

Walther Mathesius, Charlottenburg. Steinerner
Winderhitzer aus mehreren zylindrisehen, sich um-
schlieSenden, hintereinander geschalteten Brenn-
kammern und getrennten Gewdlben fiir die beiden
luneren Schiéchte einerseits und filr die belden
duBeren Schiichte andererseits. Vgl. Ref. Pat.-Anm.
M 40667; S.131. (D. R. P. 245839. KI. 18a.
Vom 12.3. 1910 ab. Ausgeg. 19./4. 1912.)

Rud. Biecking & Cie. Erben Stumm-Halberg
und Rud. Bbeking G. m. b, H., Halbergerhiitte, Post
Brebach. Winderhitzer tiir Hochifen ohne seltlichen
Verbrennungssehaeht, dadurch gekennzeichnet, dal
zu beiden Neiten einer Scheidewand Wirmespeicher-
einrichtungen vorgesehen sind, unter denen auf der
Heizseite eine Verbrennungskammer mit Zufiihrung
von Mischgas in Einzelstrémen unter gleichmaBiger
Verteilung und auf der anderen Seite in an sich
bhekannter Weise die Rauchkammer angeordnet
8t — -

Diese Einrichtung erméglicht bei geringer Hohe
eine gute Ausnutzung der Heizgase, die einen ver-
hiltnismiBig langen Weg durch nutzbare Teile vor-
finden. Die verhaltnismiBig hohe Gesehwindigkeit
der Heizgase sichert eine gute Wirmeiibertragung,
und auBerdem besteht gute Zuginglichkeit des unten
liegenden Verbrennungsraumes. (2 Figuren in der
Schrift.) (D. R. P.-Anm. B. 64 138. KIl. 184. Ein-
ger. 12./8. 1911. Ausgel. 29./4. 1912.)

H.-K. [R. 2044.] -

Dr.-Ing. Helnrich Hinden, Rio de Jameire.
1. Aus einem Drehrohrofen und mehreren Schmelx-
dfen bestehende Ofensnlage zum Redusieren und
Schmelzen von Eisenerzen unter teilweiser oder voll-
stindiger Verwendung des elektrischen Stromes, da-
durch gekennzeichnet, daB der Drehrohrofen um
eine vertikale Achse drehbar gelagert ist. zu dem
Zwecke, mehrere an seinem Umfange liegende
Schmelzofen beschicken zu konnen.

2. Ausfiihrungsform der Ofenanlage nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet. da die Schmetz-
ofen fahrbar angeordnet sind, widhrend der Dreh-
rohrofen fest liegt. —

Bekanntlich arbeiten Drehrohrofen kontinuier-
lich, wahrend elektrische Schmelzéfen dies nicht
konnen, da die Durcharbeitung der Charge zuviel
Zeit erfordert. Um nun den Reduktions- und
SchmelzprozeB zu einem kontinuierlichen zu ge-
stalten, mufl der Drehrohrofen mehrere Schmelz-
ofen zugleich bedienen. (D. R. P. 246385. KI. 18a.
Vom 26./2. 1910 ab. Ausgeg. 29./4. 1912.)

Kieser. [R. 1939.]

Tom €. King. Ofen zum Entschweleln und Zu-
sammenballen von feinen Eisenerzen. (U. St. Pat.
995 542 vom 20./6. 1911.) Der fiir Pyritzinder und
anderc feinzerteilte Eisenerze bestimmte Ofen
besteht in dem Drehofen 1, dem am unteren Ende
einc auf dem Wagen 9 ruhende Haube 8 auf-

gesetzt ist und dessen oberes Ende in cinen Dampf-
kessclraum reicht. 14 stellt die Beschickungsrinne
dar, 11 das durch die Haube reichende Heizrohr.
Fiir die Entschwefelung soll eine Temperatur von
650—800°, fiir die Zusammenballung eine solche
von 1080° hinreichen. Zusatz von Wasser er-
leichtert die Arbeit. Sonstige Binde- oder FluB-
mittel sind nicht notwendig. D. [R. 594.]
Soclété des Clments Portland Artificiels de Buda,
Haren b, Briissel. 1. Verf. tum Zusammenballen
puilveriérmiger Erze, insbesondere Elsen- und Man-
ganerze, Im Drehrohrofen unter Hinzufigung von
Kohle zu dem bereits erbitzten Erz, dadurch ge-
kennzeichnet, daB an dem Punkte, wo die Siute-
rungstemperatur nahezu erreicht ist, ein Brennstoff
eingefiihrt wird, zu dem Zweck, mit jedem Brenn-
stoffkorn einen Sinterungsmittelpunkt zu bilden.
2. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB3 der Brenn-
stoff dureh das untere Ende des Drehrohroufens ein-
gefithrt wird. —
Das Verfahren bezweckt, in den einzelnen
~Bticken des zusammengeballiten Erzes ein pordses
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Geflige hervorzurufen, indem innerhalb der im Zu-
sammenballen begriffenen Masse eine Gasentwick-
lung veranlaBt wird, die gerade von den Punkten
ausgeht, die die Mittelpunkte fiir die Zusammen-
ballung der Teilchen bilden. Es werden die durch
die hohe Temperatur erzeugten Oxyduloxyde in
sauerstoffirmere Verbindungen uibergefiihrt, die sich
bei der spiiteren hiittenminnischen Behandlung
leichter reduzieren lassen. Auch wird die Bildung
eines Ansatzes vermieden, indem die letzte Tempe-
ratursteigerung, die zum Hervorrufen der Sinterung
noétig ist. in Punkte im Innern der Masse selbst statt
in das Ganze verlegt wird. Zeichnung bei der
Patentschrift. (D. R. P. 246 082. Kl. 184«. Vom
23./10. 1910 ab. Ausgep. 24.°4. 1912.)
Kieser. {R. 1809.]

Carl Otto, Dresden. Verf. und Hochdruckofen
zur direkten Elsen und Stahlerzeugung. Vgl. Ref.
Pat.-Anm. . 7325; S, 284. (D. R. P. 246 034.
Kl 18a. Vomn 7./12. 1910 ab. Ausgeg. 22./4. 1912.)

G. Kroupu. Das Schmelzen der Elsenerze im
Elektroschachtofen. (Osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw.
89, 502507, 315—520 [1911]) Dic Roleisen-
darstetlung im elektrischen Ofen hat in Califor-
nien und Schweden festeren Boden gewonnen, Die
Noble Electric Steel Company hat in Héroult,
Californien, einen  Elcktroschaehtofen aufgestellt,
welcher jenemvon Gronwal, Lindbladund
Stalhancihnlichist. Dic verwendeten schwefel-
und phosphorarmen Erze enthalten 68%; I%e, als
Reduktionsmaterial soll Holzkohle verwendet wer-
den. Nach den durchgefiithrten Versuchen sind pro
Tonne Roheisen 0,22 Pferdekraftjahr und ca. /5t
Holzkohle notwendig. Das erschmolzene Roheisen
ist von schr guter Qualitit. V. bespricht ferner
nach dem Bericht von J. A, Leffler und E
Odelberg (The Iron and Coal Trades Review
1911, 947) die Betriebsergebnisse der Versuchs-
anlage nach dem Patent Gronwal, Lind-
bladund Stalhanein Trothatten (Schweden).
An der Hand von Abbildungen werden die allge-
meine Anordnung der Anlage, das Ofengebiude, die
Ofenkonstruktion die  Betricbsweise, die Anlage-
kosten und die Betriebsresultate besprochen.

itz [R. 922)]

J. Pohllg \.-G., Kiéln-Zollstoek, Zubringer-
wagen mit Drehvorrichtung liir den Trichterkiibel
nach Patent 212 918, gekennzeichnet dureh den Er-
satz der Drehscheibe durch im
Lagern radial gelagerte Rollen, auf denen der Kiibel
unmittelbar autfruht., —

Es ist nach Patent 212916 und den amerika-
nischen Patentschriften 903 423 und 907 134 be-
kannt, fiir das Fiillen und Heranbringen der Trichter-
kiibel fiir Hochofenaufziige Zubringerwagen zu be-
nutzen. die mit einer Drehscheibe ausgeriistet sind,
um den Kiibel drehen und it verschiedenen Erz-
sorten in beliebiger Weise fiillen zu kinnen. Diese
Drehscheiben haben den Nachteil, dal3 sie nur an
einer Achse einseitig gelagert werden kionnen und
bei schrigem Aufsetzen des Kiibels leicht Ver-
biegungen der Achse und Klemmungen in den
Lagern eintreten kénnen. Das schrige Aufsetzen
des Kiibels ist aber bei den fiir die Begichtung ver-
wendeten Schriigaufziigen im allgemeinen nicht zu
vermeiden. Die vorliegende Erfindung beseitigt

Kreise in festen

wird das Drehen des Kiibels bewirkt. Infolge der
beiderseitigen Lagerung dieser Rollen ist ein Ver-
biegen der Achsen und ein Ecken in den Lagern
auch bei ganz einseitiger Beladung des Kiibels aus-
geschlossen. Zeichnungen bei der Patentschrift.
(D. R. P. 246 117. Kl. 18a. Vom 24./12. 1910 ab.
Ausgeg. 25./4. 1912. Zus. zu 212916 vom 31./3.
1907; diese Z. 22, 2296 [1809].) aj. [R. 1929.]

Jiinkerather Gewerkschaft, Jinkerath, Rhild.
1. GleBwagen fiir Eisen- und Stahlwerke, insbeson-
dere zum Transportieren von Roheisen und Schiacke,
bel welchem die Planne nur von zwei Riidern ge-
tragen und mittels einer in die Zapfen der Pfanne
greifenden, auf einer Gewindespindel sitzenden
Mutter bewegt wird, dadurch gekennzeichnet, dal
die Zapfen der Pfanne lose von den Ridern ge-
tragen werden und auf diese Weise die Vorwarts-
bewegung und Kippbewegung der Pfanne von-
einander getrennt werden konnen.

2. GieBwagen nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die Kippbewegung dadurch er-
reicht wird, dal ein Teil des Vorgeleges ausgeschaltet
wird und dadurch die zwangliufige Vorwirtsbe-
wegung der Pfanne in cine zwangliufige Kipp-
bewczung gedndert wird.

3. GieBwagen nach Anspruch 1 und 2, gekenn-
zcichnet durch zwei Spindelvorgelege mit ent-
sprechender Steigung fiir die zwangliufige Vor-
wiirtsbewegung der (ielpfanne, von denen zum
Zwecke des zwangliiufigen Kippens ein Vorgelege
ausgeschaltet wird und dadurch die Weiterbewegung
der Pfanne withrend des Kippens verhindert wird. —
Zcichnungen bei der Patentschrift. (D.R. P. 246212.
Kl 18a. Vom 9./7. 1911 ab. Ausgeg. 26./4. 1912.)

aj. [R. 1938.]

J. Mehrtens. Brikettieranlagen zur Herstellung
von Eisen- und Metalispiinebriketts der Hochdruek-
brikettierung G. m. b. H. In Berlin. (Stahl u. Eisen
32, 135- 143 [1912].) Nach dem der Hochdruck-
brikettierung G. m. b. H. in Berlin gehorigen Ver-
fahren R o na y werden die Spéne ohne jegliches
Bindemittel zu festen Briketts geformt. Mit diesen
Briketts durchgefithrte  Schmelzversuche cergaben
schr gute Resultate. Die Herstellung der Briketts
wird an der Hand von Abbildungen ndher be-
sprochen. Dic charakteristischen Eigenschaften des
Briketteisens, die den hohen Wert dieses Materials
in den Gatticrungen fiir QualititsguB jeder Art
leicht erkennen lassen, entstelien dadurch, daB die
Briketts wahrend des Schmelzvorganges im Kuppl-
ofen an Kohlenstoff bzw. Graphit und an Silicium
verlieren, die Folge davon ist ein Eisen von auBer-
ordentlich dichtem Gefiige und hoher Festigkeit
bei entsprechender Hiirte. Je nachdeny man weichen
oder hiirteren festen GuB haben will, kann man
durch zweekmiBigen Brikettzusatz die Gattierungen
andern. Die Verwendung der Briketts in der Gattie-
rung wird nither besproehen. Diez. [R. 1389 ]

Otto Johannsen. Dle technische Entwleklung
der Herstellung guBelserner Ofenplatten. (Stahl u.
Eisen 32, 337—342[1912].) In cinem Vortrag, ge-
halten auf der 16. Versammlung deutscher (iieBerei-
fachleute am 9./12. 1911 zu Diisseldorf, besprach
Vi. dieGeschichte der Herstellung guBeiserner Ofen-
platten. An der Hand zablreicher Abbildungen
wurde gezei wie sieh diese Technik voni mittel-

l“t
diesen {‘belstand. Durch die Bewegtwmmﬂliﬂhﬂia&llﬂﬂl@rfﬂhr(-n zur modernen Massen-
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fabrikation nach festen, bleibenden, metallenen
Modellen entwickelt hat. Ditz. [R. 1399.]

Bernhard Osann., Seigerungserscheinungen in
Gusstiicken. (Stahl u. Eisen 32, 143—146, 346—350
(1912].) Vf. bespricht cine Abhandlung von West
(Transactions of the American Foundrymens Asso-
ciation 1911, 39; Stahl u. Kisen 31, 1982 [1911]), be-
titelt: ,,Gashéhlen, Kugeln und abgeschrecktes
Eigen in EisenguBstiicken,* und kniipft daran einige
Bemerkungen. Die von W e s t gemachten Angaben
betreffen drei ganz verschiedene Erscheinungen,
namlich 1. Spritzkugeln, 2. sogenannte Schwitz-
kugeln, 3. umgek-hrter HartguB. Bei den beiden
letzten Erscheinungen hat man es immer, bei der
ersten Frscheinung meist mit Seigerung zu tun.
An der Hand von Beispielen und der einschligigen
Literatur werden die Ursachen fir diese Erschei-
nungen klar gelegt.  Beziiglich der Details sei auf
die Arbeit selbst verwiesen, Ditz. {R. 1390.]

Carl Zoernseh, Kiln, und Theodor Recknagel,
Alexandrinenthal b. Koburg. Verl. zur Herstellung
von Stabl im Konverter. Vgl. Ref. Pat.-Anm.
R. 32 100; diese Z. 23, 131 (1912). (D. R. ', 244 612,
KL 184, Vom 8./12. 1910 ab. Ausgeg. 14./3. 1912.)

GutehofInungshiitte, Aktienverein fiir Bergbau
und Hittenbetrieb, Oberhausen, Rhid. Geblise fiir
Konverteranlagen, dadurch gekennzeichnet, dall die
Gebliiseanlage in mehrere Maschineneinheiten unter-
teilt ist, die durch eine gemeinsame Fernsteuerung
beherrscht und geregelt werden. — (D). R. P. 245 763.
Kl 18h. Vom 4./10. 1911 ab. Ausgeg. 18./4. 1912.)

aj. [R. 1810.]

Meyer Jeseph Davidsen, Paris. 1. Flammofen
mit Kohlenstaubfeuerung fiir die Stahlerzeugung,
dadurch gekennzeichnet, dafl der Herd desselben
in mehrere miteinander in Verbindung stehende
Abteilungen geteilt ist, deren erste, zur Herstcllung
von FlubBstahl bestimmte mit einer Kohlenstaub-
feuerung ausgeriistet ist, so daf} die stets in die
gleiche Herdabteilung eingeblasene Kohlenstaub-
flamme die Herdabteilungen in unveriinderlicher
Reihenfolge durchzieht.

2. Ausfithrungsform des Flammofens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die im Ofen-
raum vorgesehenen selbstindigen Herde so mit-
einander in Verbindung gesetzt werden kénnen, dal3
das Schmelzgut einey Herdes auf cinen anderen
abzuflieBen vermag. -—

Es sind zwar bereits Flammofen bekannt, bei
welchen die Flammrichtung unverdnderlich ist.
Solche Ofen sind auch bereits zum Schmelzen von
Eisen benutzt worden. Die Moglichkeit, in dem Ofen
gemilB der Erfindung bei Benutzung unverdnder-
licher Flammriehtung FluBstahl zu erzeugen, hingt
aber damit zusammen, daBim vorliegenden Falle eine
Kohlenstaubflamme direkt in dem fiir die FluB-
stahlbereitung bestimmten Herdraum erzeugt wird.
Hierbei wird der ganze Wirmeinhalt des Brenn-
stoffes in dem Herdraum nutzbar gemacht, so dall
fir die Erreichung gegebener Temperaturen eine
geringere Vorwidrmung der Verbrennungsluft er-
forderlich ist als bei der Gasfeuerung. Da iiberdies
im Unterschied von einer Gasfeuerung, mit der bis-
her allein die zur Stahlbereitung erforderliche hohe
Temperatur durch unmittelbare Verbrennung von
Brennstoffen erreicht werden konnte, nur die Ver-
brennungsluft, aber nicht der Brennstoff selbst vor-

gewiirmt zu werden braucht, so ergibt sich eine
einfache Ofenkonstruktion, welche zugleich durch
Ausriistung des Ofens mit mehreren Herden eine
gute Flammenausnutzung erméglicht. Zeichnungen
bei der Patentschrift. (D). R. P. 246 243. KI. 18b.
Vom 22.'5. 1908 ab. Ausgeg. 27./4. 1912.)
Kieser. [R. 1940.]

C. Canaris. Uber die Verwendung von Lunker-
thermit bei FluBeisenblécken. (Mittcilung aus der
Stahlwerkskonmmission des Vercins deutscher Eisen-
hiittenleute.) (Stahl u. Eisen 32, 303--311 {1912)))
Die Anwendung von Lunkerthermit soll folgende
Mingel von FluBeisenblicken beseitigen bzw. ver-
ringern: 1. Schrumpfungshohlrdume oder Lunker.
2. Starke Seigerungen unterhalb der Blockkopfe.
3. GroBe Blasenhohlraume. Ferner soll dic Anzahl
der kleinen Blasenhohlriume verringert, das Mate-
rial also dichter gemacht werden. Auf Grund von
Versuchen, welche dazu dienten, die erforderlichen
Thermitmengen bei den einzelnen Blockgewichten
zu bestimmen, wurde ein Verfahren fiir dic Anwen-
dung von Lunkerthermit ausgearbeitet, das Vi
nither beschreivt und fiir dessen Brauchbarkeit die
Ergebnisse  von durchgefiihrten Versuchen ange-
fithrt werden. In dem Lunkerthermit-Verfahren ist
cin auBerordentlich cinfaches und wirksames Mittel
zur Verbesserung der Qualitét von nichtsilicierten
FluBeisenblocken fiir alle moglichen Verwendungs-
zwecke gegeben. Uber seine mogliche Anwendung
fiir siliciertes FluBeisen sollen weitere Versuche
durchgefithrt werden.  An den Vortrag schlo sich
cine Besprechung, an der sich O. Beikireh,
A. Thiele, R. Genzmer, . Wallmann
u. a. beteiligten. ) Ditz. [R. 1398.)

Leon Guillet. Theorle und Praxis der Zemen-
tation nach threm gegenwiirtigen Stande. ((Génic civ.
59, 241247, 266-—269, 286—288 (1911].) Vf. be-
spricht in Fortsetzung der fritheren Mitteilungen
(Génie civ, 39, 138, 183, 203, 226; diese Z. 24, 2126
[1911]; 23, 502 [1912]) an der Hand zahlreicher Ab-
bildungen die Einrichtung der fiir die Zementation
verwendeten Ofen, ihre Betriebsweise und die ver-
schicdenen Methoden zur Temperaturbestimmung,
dann die allgemeine Anordnung einer Zementations-
anlage, die Kostenberechnung, die Fehler bei der

Zementation und die Priifung der zementierten
Stiicke. Ditz. [R. 1378.]

Henry M. Howe. Nomenklatur der mikrosko-
pischen Bestandteile des Elsens und Stahls. (Metallurg.
Chem. Eng. 10, 23—26 [1912].) Ein von dem inter-
nationalen Verband fiir Materialpriiffung cinge-
setzter Ausschul soll auf dem im September 1912
in Neu-York stattfindenden Kongre iiber die
Frage der Nomenklatur der mikroskopisehen Be-
standteile des Eisens und Stahls berichten. Vi be-
spricht die Miangel der gegenwirtigen Nomenklatur
und dic Wichtigkeit einer cinheitlichen und klar
definierten Festlegung der fiir die einzelnen Kon-
stituenten bestehenden Bezeichnungen.

Ditz. [R. 1376.]

Ch. V. Slocum. Titan in Elsen und Stahl. (Vers.
Am. Electrochem. Soc., Toronto, Sept. 1911; nach
Metallurg. Chem. Eng. 9, 529—531.) Vf. wendet
sich zunichst gegen cine Veroffentlichung von
H. Goldschmidt (Essen), der zufolge C-freie
Metalle sich leichter als C-haltige Metalle auflésen,
da letztere Carbide enthalten. Vf. hat gefunden,
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daB eine C-freie Legierung fiir die Eisen- und Stahl-
industrie iiberhaupt ungeeignet ist, und Zusatz von
6—109, Al zu einer C.freien Titaneisenlegierung
den Stahl spréde macht. ,,Titanlegierung* enthalt
5—89%, C, zumeist als Graphit, da Ti éhnlich wie
Si eine Abscheidung von C in Form von Graphit
verursacht; Nichtloslichkeit infolge' Anwesenheit
groBerer Carbidmengen ist also nicht zu befiirchten.
Die Dichte der clektrisch erzeugten Ferrotitans be-
tragt 6.20—6,40 gegeniiber 6,20—486,30 fiir das
aluminothermale Produkt. Der Wert des Ti beruht
einmal auf seiner desoxydierenden, reinigenden
Kraft und weiter auf seiner Fahigkeit, die Schlacken
Icichtfliissig zu machen. Die Behandlung von Stahl
mit Ferrotitan kostet 0,25—2 Doll. (1,05—8,80 M)
fiir 1 t (= 907,2 kg). — In der Diskussion iiber den
Vortrag wurde eine Zuschrift von H. Gold-
schmidt, Essen, verlesen, in welcher V{, auf
die unbestrittenen Erfolge hinweist, die hervor-
ragende metallurgische Werke mit C-freiem, auf
alumino-thermalem Wege dargestellten Ferrotitan
erzielt haben. C(-haltiges Ferrotitan ist kein un-
gecignetes, aber cin weniger wirksames Mittel als
C-frcies, Al-haltiges Ferrotitan. Zusatz von Al ver-
folgt 3 Zwecke: Die Legicrung 16st sich leichter und
inniger in Stahl.  Titansiure (das Ti-Reaktions-
produkt) schmilzt sehr schwer, ebenso Aluminium-
oxyd (das Al-Reaktionsprodukt), so daB, wenn
jedes nur flir sich benutzt wird, dic Partikelchien
suspendiert im Bade zuriickbleiben, wie mikro-
photograpliisch nachgewiesen, wihrend bei gleich-
zeitiger Verwendung von beiden man als Reaktions-
produkt das weit lcichter schmelzbare Aluminium-
titanat crhilt. Endlich kann, wenn das Al die Des-
oxydation und Reinigung besorgt, das Ti seine
spezifische Wirkung weit stirker ausiiben. DaB Ti
kein stirkeres Desoxydationsmittel ist als Al, geht
daraus hervor, daB Aluminiumoxyd von Ti nicht
reduziert wird, wolil aber Titansdure durch Al
D. [R. 606.]

Ch, V. Slocum. Titan und seln giinstiger
EinfluB auf Elsen. (Chem. Engincer 14, 327 bis
329.) Schr geringe Mcengen, bisweilen nur 1/,,9%
der Legicrung (entsprechend 0,01°; Ti), sind ge-
niigend. um Eisen von Verunreinigungen zu be-
freien, die von Kalkstein und FluBspat unberiihrt
geblieben sind, wihrend bei Verwendung gréBercr
Mengen das Eisen an Fliissigkeit gewinnt und die
Giisse schirfer, feinkorniger und freier von GuB-
blasen werden und sich leichter bearbeiten laseen.
Die Extrakosten stellen sich fiir 1t Giisse (807,2 kg)
auf 25 C'ts. (1,00 M) bis hichstens 3 Doll. (12,60 M).

D. [R. 617]

Charles Morris Johnson, Avalon, V. St. A.
1. Verf. zur Herstellung von Woliframstabl oder &hn-
licher Stahllegierungen durch Zusammenschmelzen
von Stahl und dem Legierungsmetall im Tiegel,
dadurch gekennzeichnet, daB das verwendete Wolf-
ram o. dgl. noch die dem Wolframerz o. dgl. bei-
gemengte Kieselsiure enthilt, welche erst in dem
zur Stahlbereitung dienenden Tiegel abgeschieden
wird,

2. Verfahren zur (ewinnung des kieselsiure-
haltigen Wolframs nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Erz des Wolframs oder ecines
iihnlichen Metalles der LKinwirkung von Salzsiure
in Anwesenheit eines Chlortragers unterworfen wird,

worauf der unléeliche Reaktionariickstand ge-
waschen und im Ofen reduziert wird. —

Bisher "war man der Meinung, da fiir die
Zwecke des Legierens des beispielsweise als Werk-
zeugstahl Verwendung findenden Stahles mit den
Metallen eine vollstindige Entfernung der Verun-
reinigungen erforderlich wiire, daB also dem Stahl
in dem Tiegel neben den sonstigen Zuschligen
reines metallisches Metall, beispielsweise Wolfram
(von 95—989, Reingehalt), zugesetzt werden miisse.
Man hat aus diesem Grunde bisher Wolfram ver-
wendet, das nur 2—59; Verunreinigungen enthieit.
Die Herstellung von metallischem Wolfram ist sehr
kostspielig, wodurch der Wolframstahl sehr teuer
wird. Es hat sich indessen herausgestellt, daf dic
Verwendung von derartig reinem Wolfram als Zu-
schlag zum Stahl nicht erforderlich ist. Vielmehr
sind gewisse, dem Erz heigemengte und durch das
Verhesserungsverfahren nicht entfernbare Verun-
reinigungen, inshesondere Kieselsiiure, nicht schid-
lich, und man kann Wolframi verwenden, das etwa
20, Verunreinigungen enthilt. Trotzdem kann ein
brauchbarer Stah!l hergestellt werden, da die Ver-
unreinigungen des Wolframs wihrend des Schmel-
zens im Tiegel in die Schlacke gehen. (D. R. P.
246 386. KI. 185, Vom 22, 3. 1910 ab. Ausgeg. 1.75.
1912.) Kieser. [R. 1941.]

E. T. Dittus und R, G. Bowman. Die Darstellung
von Molybdiinstah! im elektrischen Ofen. (Vers.
Am. Electrochem. Soc., Toronto, Sept. 1911; ad-
vance sheet.) Die von Vff. im Laboratorium der
Colorado School of Mines, unter Verwendung ver-
schicdener  Ofensysteme  ausgefiibrten  Versuche
haben u. a, zu folgenden SchluBfolgerungen ge-
filirt: Molybdiénstahl kann im clektrischen Ofen
durch dirckte Reduktion von Eiscnerz unter Zu-
satz von Molybdin in Form von Molybdénit (MoS,)
erzeugt werden. Molybdanstahl mit niedrigem
S-Gehalt 1dB8t sich aus Molybdinit unter Verwen-
dung von Ferrosilicium als Entschwefelungsmittel
darstellen. D. [R. 607.)

Dr. Wilhelm Borchers und Philipp Monnartsz,
Aachen, 1. Eisenlegierung, die hohe chemische
Widerstandsfihigkeit mit mechanischer Bearbeitbar-
keit verbindet, dadurch gekennzeichnet, daB sie mehr
als 10%, Chrom und aullerdem Molybdin enthilt.

2. Eisenlegierung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Molyddan durch Vanadium
oder Titan ersetzt ist.

3. Eisenlegierung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal sie etwa 609, Chrom und
2—3% Molybdin enthilt. —

Es ist Dbereits vorgeschlagen, zur Herstellung
von Gegenstinden, die gegen die Einwirkung von
Siuren und Sduremisehungen widerstandsfihig sein
miissen, eine Eisenlegierung zu verwenden, die
Chrom enthilt. Derartige Eisenlegierungen besitzen
aber, selbst wenn sie eine selir erhebliche Menge
von Chrom enthalten, nicht in allen Fillen eine
geniigende Séurebestindigkeit. Bei zu starkem An-
wachsen des Gehaltes der Siuren und Siure-
mischungen an Chloriden, z. B. bei Gehalten an
Alkalichloriden iiber 5%, hinaus und der daraus
entstehenden Umsetzungsprodukte mit anderen
Siiuren, werden nidmlich, besonders wenn die oxy-
dierend mitwirkenden Siuren, wie Salpetersiure,
nur in geringen Mengen vorhanden sind (z. B. 29,
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und weniger HNO,), auch diese Legierungen schlief-
lich léslich. Man erhilt nun gegen Sduren und
Sauremischungen jeder Art vollkommen wider-
standsfihige und doch noch mechanisch bearbeit-
bare Legierungen, wenn man kohlenstofffreien oder
nur verhdltnismaBig geringe Mengen von Kohlen-
stoff enthaltenden Eisen-Chromlegierungen mit
mehr als 10% Chrom 2—59; Molybdin zusetzt.
Der Molybdanzusatz hat auch zu einer Verfeinerung
und Verdichtung des Gefiiges Einflul und tragt
demit zu einer ErhShung der Festigkeit der Legie-
rungen bei. (D. R. . 246 035. KI. 185. Vom 22./1.
1910 ab. Ausgeg. 22./4. 1912.) Kieser. [R. 1811.]
A. von Gumberz. Ferrosilicium-Explosionen
und ihre vermutlichen Ursachen. (Mitteilung aus der
Stahlwerkskommission des Vereins deutscher Eisen-
hiittenleute.) (Stahl u. Eisen 32. 267271 [1912]))
Vi. bespricht dic moglichen Ursachen der am
29./4. 1811 beim Abstich eciner silizierten Charge
auf dem Stahlwerk in Bismarckhiitte erfolgten
Schlackenexplosion, die schwere Verbrennungen
zur Folge hatte, sowic ciner am 19./9. 1911 statt-
gefundenen zwciten Explosion, die drei Mann leicht
und den GieBer tiodlich verletzte. Es wird die An-
sicht vertreten, daB, wenn das Ferrosilicium, das
in der Pfanne zur Lisung kommt, mit oxydul- oder
oxydreicher Schlacke umhiillt wird und zur
Schlackendecke emporsteigt, mit dem Fe,03 und
FeO derart heftige Reaktionen mit bedeutender
Temperaturerhéhung cintreten, daB cin Heraus-
schleudern der Schlacke stattfinden kann, falls diese
Reaktion sich knapp unter der Schlackendecke voll-
zieht. An den Bericht schlo8 sich eine Besprechung
(mit Anfiihrung idhnlicher Explosionen und ihrer
moglichen Ursachen), andersichO. Friedrich,
Kowollik, G. Zicgler, P. Siepmann,
I.Steinhduser, H. Pfeifer, A.Thiele,
E. Stéoekmann, M. Siegers, B. Rosen -
thal, F. Pacher, G. Donner, O. Bei-
kirch, H. Terpitz, W. Reekling, J.
Auth und der Vf. beteiligten. Ditz. [R. 1397.]
Schiiphaus. Uber Miller und Gestehungskosten
von Ferromangan. (Sammlung Berg- und Hiitten-
ménnischer Abhandlungen, Heft 89, “onderabdruck
aus der , Berg- u. Hiittenmiinnischen Rundsehau
1911, 1—15.) Die fiir das Erblasen von Ferro-
mangan erforderlichen FErze lassen sich minera-
logisch in die oxydischen und hydratischen einer-
seits, in die carbonatischen und silicatischen anderer-
seits einteilen. Die am haufigsten auftretenden
Erze sind die oxydischen, wie Psilomelan, Poliamit
und Pyrolusit. An der Spitze aller Manganerz er-
zeugenden Liander steht RuBland, und zwar liefert
dort 8/gder Gesamtproduktion der Kaukasus. Ferner
werden hochhaltige Manganerze aus Brasilien und
Indien importiert, kleinere Mengen aus der Tiirkei,
Frankreich, Spanien und Griechenland. AuBer
diesen hochhaltigen Manganerzen werden fiir die
Gattierung des Modllers zum Erblasen von Ferro-
mangan noch Manganeisenstein herangezogen. Vf.
gibt eine Anzahl von Analysen der Krze an und
stellt nun verschiedene Moller fiir die Berechnung
der Gestehungskosten zusammen. Bei gleichem
Mangangehalt hingt der Preisunterschied vom
Phosphorgehalt des Ferromangans ab, da phosphor-
freie bzw. -arme Erze stets teurer sind. Ein Teil
des Mangangehaltes der Erze wird direkt verbrannt,
s0 daB der braune Rauch der abziehenden Kamin-

gase ein Kennzeichen fiir Ferromangan erblasende
Hiitten bildet. Ditz. [R. 920.]
8. Hilpert, E. Colver-Glauert und W. Mathesius.
Uber dle magnetischen Elgenschaften von Nickel-
und Manganstihlen. (Stahl u. Eisen 32. 96—104
(1912]) Dice zum 'T'eil schon veritfentlichten Unter-
suchungen bestanden in der Messung der magne-
tischen Eigenschaften  (Magnetisierungsintensitat
und Koerzitivkraft) thermisch vorbchandelter
Stahle bei gewohnlicher Temperatur,  Die aufge-
stellten Diagrammé geben cine vollstindige Uber-
sicht iiber die Abhingigkeit der magnetischen Eigen-
schaften von der thermischen Vorbehandlung., Bei
samtlichen untersuchten Stahlen (mit Ausnahme
des Nickelstahles mit 319, Ni) zeigte sich nach
Abschrecken von 1200° eine erhebliche Verstirkung
der Magnetisierbarkeit gegeniiber den nach gleicher
Behandlung bei tiefcren Temperaturen, teilweise
auch nach langsamer Kiihlung erhaltenen Zu-
stainden.  Bei hohen Temperaturen (iiber 1050°)
entstehen Substanzen, die bei gewohnlicher Tem-
peratur stark magnetisch sind. Die Annahme, dal
y- Eisen stets unmagnetisch sein miisse, 18t sich
nicht aufrecht erhalten. Beim Anlassen der Stible
auf Temperaturen zwischen 400 und 450° trat eine
Zunahme der Magnetisierbarkeit ein. Ganz allge-
mein zeigte sich, dal fiir die magnetischen Eigen-
schaften dic Richtung der Temperaturbewegung bei
der Vorbehandlung von ausschlaggebender Bedeu-
tung ist. Die metallographische Untersuehung er-
gab keine Bezichung zu den magnetischen Eigen-
schaften in der Weis:, daBl bestimmte Geflige fur
magnetische und nichtmagnetische Stiahle kenn-
zeichnend wiiren. Im Stahl mit 31,2°; Ni sind die
kennzeichnenden  Eigenschaften des Eisens voll-
standig verschwunden. Sie sind von der Vorbe-
handlung fast unabhingig. Im Stahl mit 209, Mn
ist die Magnetisierbarkeit verschwunden und wird
durch thermisehe Behandlung nicht mehr hervor-
gerufen. Ditz. [R. 1387.]
J. L. R, Hayden. Elektrolytische Korrosion
des Eixens dureh elektrische Stréme. (J. Franklin
Inst. 172, 295—308 [1911]).) Einleitend wird auf
die Wichtigkeit des Studiums der durch vagabun-
dierende Stréme verursachten Korrogion an Schie-
nen, Gas- und Wasserrohren und sonstigen EKisen-
und Metallbestandteilen, die im Erdboden verlegt
werden, hingewiesen. Vf. berichtet dann iiber die
Resultate von Versuchen hinsichtlich des Einflugses
eines elektrischen Stroms auf die Korrosion von
Eisen. Aus der das Eisen als Anode durchflieBenden
Strommenge kann kein SchluB auf.den Grad der
clektrolytischen Korrosion gezogen werden, da diese
von dem aktiven oder passiven Zustand des Eisens
abhingt und die Bedingungen fiir das Auftreten
dieser Zustinde noch nicht ganz aufgeklirt sind. Der
passive Zustand wird durch cine alkalische Reaktion
des Elektrolyten, di¢ Gegenwart von Nitraten und
melir noch durch die von Bichromaten begiinstigt.
Sulfate und besonders Chloride, auch in kleinen
Mengen, rufen den aktiven Zustind hervor. Auch
nur kurze Zeit andauernde, hohe Stromdichte er-
zeugt den passiven, Abwesenheit des Stromes den
aktiven Zustand. Bei diesem sind di¢ Korrosions-
produkte anfangs Ferroverbindungen, in passivem
Zustand Ferriverbindungen, so dall derselbe in sol-
chen Elektrolyten auftritt, in welchen Ferroverbin-
dungen nicht existenzfihig sind. Die Potential-
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differenz an den Elektroden ist im passiven Zu-
stand viel holrer als im aktiven Zustand.
Ditz. [R. 1382.]

E. B. Rosa & Burton M’Collum. Elektrolytische
Zerstorung von unterirdischen Rohrleitungen. Iso-
lierung als Gegenwirkung. (J. of Gaslight. & Water
Supply 117, 217—221, 435—438 u. 511—512[1912}.)
Die elektrolytisghe Zerstorung von unterirdischen
Rohrleitungen riuhrt entweder von herumirrenden
Stromen her oder auch von sogenannter Auto-
clektrolyse, welch letztere auftritt, wenn z. B. im
Erdboden nahe den verlegten Rohren Koksstiicke
o. dgl. zu liegen kommen, die cine Potentialdifferenz
gegen die Rohren ergeben. Die Ergebnisse beider
Arten sind gleich. Sind die Zerstorungen der Rohren
auf diesc Weise geniigend schadenbringende Er-
scheinungen, so konnen durch die elektrischen Wir-
kungen auch Katastrophen herbeigefithrt werden,
wenn sie bei Eisenfundamenten hoher Gebaude vor-
kommen. — Aus diesen Erwidgungen heraus sind
beim amerikanischen Bureau of Standards die bis-
her zur Verhinderung der Elektrolyse angewandten
Mittel gepriift und neue Versuche angestellt worden.
Vff. berichten iiber diese Versuche. Ein vielfach
angewendetes Mittel ist der isolicrende Anstrich der
Rohre oder die Umwicklung mit impriagniertem
Papier oder Gewebe. Die Hauptbedingung fiir das
gute Wirken dieser Mittel ist die Wasserbestindig-
keit derselben. Sind sie absolut wasserbestindig,
dann ist ihre Wirkung auch eine vollstindige, im
anderen Falle, wenn in eincm Punkte der Anstrich
oder Belag von Feuchtigkeit angegriffen und zerstort
wird, geht die elektrolytische Zerstorung des Rohres
an einem solchen entbloBten PPunkte unverhiltnis-
miBig rascher vonstatten als etwa, wenn das ganze
Rohr unbekleidet wire. —— Eine andere Vorsichts-
maBregel ist die Anbringung nieht leitender Rohr-
verbindungen und damit Unterbrechung der Kon-
tinuitdt der Rohrstriinge. Diese Methode erfreute
sich anfangs groBer Beliebtheit, verlor diese jedoch
mit der Zeit, als die Erfolge zu wiinschen librig
lieBen. Vff. haben gefunden, dal das Vorhanden-
scin solcher Rohrverbindungen von hohem Wider-
stand allein nicht geniigt, sondern dal dieselben
auch in geniigend kurzen Abstinden angebracht
sein miissen, und zwar besonders an Stellen, wo sie
dic Gefahr der elektrolytischen Angriffe am besten
abwehren konnen. Die Verbindungen sollen nicht
zu kurz sein. Stehen solche isolierte Rohrstriange
in Verbindung mit Rohrstringen ohne Isolation, so
ist fir die letzteren die Zerstorungsgefahr eine be-
deutend vermehrte. Die Vff. geben eine Reihe von
Strommessungen in Rohren mit isolicrenden Ver-
bindungen, die unter Bedingungen durchgefiihrt
wurden, unter dencn bei nichtisolierten Réhren
auch nicht anniahernd dhnliche Resultate erhalten
werden konnten. SchlieBlich zeigen sic an der Hand
von Abbildungen eine Reihe von typischen Formen
der isolierenden Verbindungen. Fiirth. [R. 1403.]

K. Arndt. Uber das Rosten von GuBelsen und
FluBelsen. (Entgegnung von Herrn Dr. H. W6 1lb -
ling). (Mectallurgic 9, 105—108 [1912].) Vf.
weist in  Erwiderung der Abhandlung von H.
Wo6lbling (Metallurgic 8, 613 [1911); diese Z.
25, 285 [1912)) speziell auf seinc Veriffentlichung:
»Uber den EinfluB der Oberflichénbeschaffenheit
auf das Rosten des Eisens' (Metallurgie 8, 353

{1911]) hin und zitiert Angaben von R. Weber
(1892) und Allerton 8. Cushman und
Henry A. Gardner (1910), welche ebenfalls
das giinstigere Verhalten des GuBeisens (im Ver-
gleich zum FluBeisen) hervorheben. Es ist unzu-
lassig, aus Versuchen mit blanken Rohrschnitten
praktische Folgerungen zu ziehen, da man ja beim
Verlegen von Leitungen die Rohre nicht von ihrer
GuBhaut zu befreien pflegt. Die Resultate der
Rostversuche des V{. sind auch von anderer Seite
in wesentlichen Punkten bestdtigt worden. Bezig-
lich der Bemerkung von Wélbling, ,.daB die
GuBblasen das GuBrohr zu Durchfressungen ge-
radezu pridestinieren*, wird darauf hingewiesen,
daB blasiger GuB sich nicht zu Rohren eignet, und
guter Gul blasenfrei ist. Man konnte mit groBerem
Rechte aus der Tatsache, daB FluBeisenrohr nur
auf cinem Teil seiner Oberfliche, GuBeisen dagegen
im wesentlichen gleichmidlig rostet, folgern, dall
bei gleichem Sauerstoffverbrauch das FluBeisen-
rohr rascher durchlochert wird, oder aus der groBe-
ren Wandstiarke der GuBrohre den SchluB ziehen.
daB ceteris paribus das Gulrohr lingere lebens-
dauer hat. [Auf den Umnstand, daB die griBere
Wandstérke der GuBrohre miehr vor einem Durch-
rosten des Rohres sichert, weist z. B. auech O.
Krohnke (Uber das Verhaiten ven GuB- und
Schmicderohren in - Wasser,  Salzlosungen  und
Sduren 1911, 98) hin. D. Ref.] Ditz. [R. 930.]
H. Wilbling. RiickduSerung. (Metallurgic 9.
108—109 [1912)) Replik auf die Entgegnung
von K. Arndt (vgl. vorstehendes Referat). Den
von Arndt zitierten Angaben hinsichtlich des
giinstigeren Verhaltens von GuBrohren werden die
Einspriichc von Heyn, Krause und Lem -
pelius anlaBlich des Arndtschen Vortrages
(Verh. Ver. Beford. d. GewerbefleiB., Apritheft 1911.
S. 79 ff.) entgegengehalten. Ferner werden neuere
Versuchsergebnisse an  Mannesmannréhren  mit
Walzhaut mitgeteilt. SchlicBlich wird bemerkt.,
dal Vf. Schnittflachen von GuBrohren hiufig nicht
blasenfrei befunden habe. Ditz. [R. 931.]
Der Rostschutz eiserner Rohre. (Engineering
Record 1911, nach Stahl u. Eisen 32, 201.--202
[1912)) In einer Sitzung der New England Water-
Works Association wurde von Alfred D. Flinn,
Ingenicur des Board of Water Supply N. Y. City,
cine neue Methode des Rostschutzes besprochen,
Es handclte sich um die Verlegung von Waaser-
leitungsrohren von 2,76—3,35 m Durchimesser bhei
der Catskill-Wasserleitung. Die verwendeten Flub-
eisenrohre erhielten eine #ullere Verkleidung von
Beton und nach Fertigstellung derselben auch eine
soleche innerc Auskleidung. Die Art der Durch-
fiihrung der Auskleidung wurde zunichst an Rohr-
stiicken versucht. Die schlieBlich angewendete
Arbeitsweise wird ndher beschricben. Auch in
Boston hat man bei der Neuanlage ciner Wasser-
leitung die verlegten schmiedeeisernen Rohre von
2032 mm Durchmesser mit einer inneren Ausklei-
dung von Beton versehen, wihrend sie aullen voll-
stiindig in Beton eingebettet wurden. Doch han-
delte es sich hier nur um dic Verbindung cines in
felsigem Gestein in Beton angelegten Druckstollens
mit den beiderseitig anschlieBenden guBeisernen
Rohrstrangen. Ditz. [R. 1393.]
G. Blanchart. Die Rohrirage auf der Inter-
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nationalen Hygieneausstellung in Dresden und in
der Praxis. (Stahl u. Eisen 32, 342-—346 [1912].)
Vi. wendet sich gegen den Bericht von 0. Kréhnke
(Stahl u. Eisen 31, 1485 [1911]) Giber dic Ergebnisse
der Internationalen Hygieneausstellung in Dresden
beziiglich der Rohmaterialienfrage. Kr weist auf
die Tatsache hin, daB Rdéhren aus GuBeisen nach-
weislich iiber 200 Jahre in Wasserleitungen im Be-
tricb sind. Die Behauptung Kréhnkes, dal
die groere Widerstandsfahigkeit der alten GuB-
rohren auf die zweckentsprechendere Zusammen-
setzung des damals erzeugten Roheisens zuriick-
zufiihren sei, ist irrig, da nach den Untersuchungen
von H e vy nund B a u e rdie chemische Zusammen-
setzung des GuBeisens im allgemeinen das Rosten
nicht beeinfluBt. {*brigens ist auch eine groBe An-
zahl von Leitungen bekannt, in denen aus Koks-
roheisen -— also einem dem modernen Roheisen
gleichen Material —- hergestellte Réhren sich durch
30--75 Jahre bewidhrt haben. Eine Anzahl von
Abbildungen fiihrt Stahlmuffen und schmicde-
eiserne Rohre, die aus verschiedenen Ursachen Zer-
storungen aufweisen, vor. Vf. erwidhnt dic 1809
veroffentlichten Versuehe des Wasserwerks in Frank-
furt a. M. mit kohlensiiurchaltigem Wasser, welche
zugunsten der GulBirohre ausfielen.  Beziiglich der
sogenannten fraphitischen Umwandlung des GuB-
cisens wird bemerkt, daB in allen den Fillen, in
welchen bei GuBréhren diese Zerstorung stattfindet,
auch Schmiedershren angegriffen werden, und daf3
GuBrohren infolge der groBeren Wandstarke der
Zerstérung  naturgemiB linger widerstchen  als
Schmiedershren.  (Vgl.  diesbeziiglich auch K.
Arndt, Metallurgie 9, 105 [1912]; diese Z. vor-
hergehende Seite.) NchlieBlich wird noch auf den
natiirlichen Rostschutz der GuBrohre — die Gull-
haut — hingewiesen. Ditz. [R. 1400.]
A. Sang. Die Galvanisierung von Stahldraht
in Zinkstaub. (Vers. Am. Electrochem. Soc.,
Toronto, Sept. 1911; advance sheet.) V{. beschreibt
die Verhiltnisse, welche fiir ein Verfahren. Stahl-
draht durch elektrische Erhitzung in Zinkoxyd oder
Zinkstaub zu galvanisieren, maBgebend sind.
D. [R. 605.]
F. R. Carpenter und A. H. Carpenter. Behand-
lung von Nickelkupfererzen. (V. St. Pat. Nr.
1 006 355 vom 17./10. 1911.) Durch Totristen des
Erzes werden Fe, Cu und Ni in ihre Oxyde {iiber-
gefiihrt. Nach Zusatz geeigneter Mengen von Pyrit
oder Pyrrhotit und Kochsalz werden sie chlorieren-
der Rostung unterworfcn, wobei die Arbeit so ge-
regelt wird, daB aus dem Réstgut nur Cu ausgelaugt
wird, wihrend Ni und Fe darin verbleiben. Dieser
Riickstand kann dann direkt oder mit anderen
Eisenerzen zu Eisen-Nickellegierungen verschmolzen
werden, wobei man die Abscheidung des Ni spart
und alles Fe ausniitzt. D. [R. 681.]
W. L. Morrison. Elektrische Ofenbehandlung
von Nickelerz und die Ausarbeitung eines technisehen
Verfahrens. (Vers. An. Electrochem. Soc., Toronto,
Sept. 1911; advance sheet.) Vi. berichtet in sehr
ausfiihrlicher Weise liber die versuchsweise elek-
trische Verschmelzung von nickelhaltigen Erzen
durch die Consol. Nickel Co. in Webster, Nord-

carolina. Daran kniipft sich eine Besprechung ver-
schiedener Ofentypen und einer elektrischen Schmel-
zerei fiir diese Erze, nebst Kostenberechnungen.
D. [R. 611.]
Darstellung und Verwendung von Nickelearbo-
nat in galvanischen Nickelltsungen. (Brass World
and Platers’ Guide 7, 347—348.) Fiir die Neu-
tralisierung von iiberschiissiger H,80, in alten
Losungen cignet sich Nickelcarbonat am besten.
Es wird hergestellt, indem man Nickelsulfat in
warmem Wasser auflést und aus der Losung durch
Zusatz. von Natriumcarbonat Nickelcarbonat aus-
fallt. Es bildet cine griine, teigige Masse, die in
nassem Zustand in das Bad einzufiihren ist. An-
zeichen fiir die Notwendigkeit der Zufiihrung von
Nickelcarbonat sind: starke Gasentwicklung bei
gewdhnlicher Stromstirke; langsame Fillung von
Nickel; Verbrennen des Nickels an den Réndern;
Bildung von Léchern bei Vernickelung von Eisen
und Stahl; Unmoglichkeit, dicke Niederschlige zu
erzielen. D. [R. 596.]
George L. Wallace. Beobachtungen iiber den
Abbau von Nickel und selne Beziehung zur Her-
stellung von Nickelanoden. (Brass World and
Platers’ Guide 7, 349—351.) Der illustrierte Auf-
satz beschreibt die Forderung und Verhiittung von
Nickelerz aus der Creightonmine der Canadian
Copper Co. in dem Sudburybezirk von Ontario, der
groBten Nickelmine der Welt. Das Erz enthilt
4—59 Ni und 1!/;—29,Cu. Nachdem es auf Faust-
groBe verbrochen und durch Handscheidung von
Granit und anderen fremdartigen Beimengungen
befreit ist, wird es auf einem 24 m langen, 12 m
breiten und 1,2 m hohen Holzstof3 gerdstet, wobei
in 5—8 Monaten der Schwefel zum gréBeren Teil
abbrennt. Das Rostgut gelangt sodann mit Kalk-
stein und Koks in Bessemerkonverter, um nach
18—20 Stunden in GieBl6ffel von ungefihr 3t
Fassungsvermigen abgezogen zu werden, aus denen
es in groBe Kiihlpfannen liuft. Der Nickelstein
enthilt ungefihr 809, Ni und 209, Cu. Er wird in
der Raffinerie in Ni und Cu geschieden, unter Ge-
winnung von Nickelsulfat und Kupfersulfat als
Nebenprodukten. Inden Minen und Hiitten werden
10 000 Leute beschiftigt; gearbeitet wird 24 Stun-
den an 7 Tagen in der Woche. Die elektrisehe Kraft
liefert der 30 engl. Meilen entfernte VictoriafluB.
D. [R. 590.]
Albert Sauveur. Das Universaimetalloskop —
ein vervollkommnetes Mikroskop fiir die Unter-
suchung von Metallen. (Bull. Am. Inst. Min. Eng.
1911, 961—971.) Beziiglich der an der Hand von
Abbildungen gegebenen eingehenden Benchreibung
der cinzelnen Teile des Apparates muB auf das Ori-
ginal verwiesen werden. Ditz. [R. 1375a.]
Carle B. Hayward. Apparate fiir die Metallo-
graphie. (Bull. Am. Inst. Min. Eng. 1911, 973—979.)
Vf. beschreibt einige fiir metallographische Unter-
suchungen im ,,Massachusetts Institut of Tech-
nology** hergestellte und in Verwendung stehende
Apparate und zwar einen elektrischen Widerstands-
ofen, eine Schleif- und Poliermaschine und cine
einfache Einstellvorrichtung fiir die Heratellung der
Mikrophotographien. Intz. [R. 1377.]
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